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Les rendements obtenus en quantite et en 
qualite, an cours de ia distillation de la 
hauille dans les foau's a coke, dependent es- 
scntiellement du mode de captation des gaz 
5 degages au coitrs de 1' operation. 

Avec ie3 dispositifs actuellement en usage 
on siibit des pertes considerables, tout d'a- 
bord des le debut pendant tout le temps de 
i'enfouii'nement, par Techappement libre a 

1 o la <iolonne montante ain^i qu^aux gueulards 
d'enfoumement et de x^palage, ensuite il est 
quasi impassible de maintenir une pression 
coiLstante dans les cellules pendant la pe- 
riode de distillation normale, et enfin, dans 

1 5 la derniere phase de la cuisson il se produit 
un reflux des gaz du barillet qui viennent 
se decomposer dans les cellules en depression 
apres avoir ete extraits des autres cellules 
en degazage normal. 

CO On voit ainsi que tous les elements mis 
en jeu sont lies entre eux par le probleme 
de la captation des gaz de la distillation, but 
essentiel du fonctiomiement des fours a 
coke, et que tout en s'appliquant a des appa- 

a 5 reillages difEerents dans Fespace, ils ne peu- 
vent etre sepaires les uns des autres sans 
creer une lacunc dans le processus de Tope- 
ration. 

La presente invention a pour but de sup- 
So primer les divers defauts et inconvenients 
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•actuels, par un ensemble de dispositifs pro- 
pres d'une part, a capter totalement les gaz 
de la distillation^ et d^ autre part a maintenir 
automatiquement et separement dans chaque 
cellule un regime de marcbe en pression per- 
manente independante du regime du" baril- 
let; elle est caracterisee 'essentiellement par 
les .parti eularites ci-api'es, prises isolement 
ou combinees entre elles en nombre quel- 
<ionqu€* 

1° L'ouveiture et ia fermettu^e des gueu- 
lards 'd'enfounreinent sont eflFectuees auto- 
matiquement ou non, sous I'abri d'une 
clocbe etancbe qui est, soit independante, 
soit de preference montee en connexion 
etandie avec la tremie del cbargement cor- 
respondante. 

2° La tremie de cbargement munie d'une 
obturation etancbe et connect ee de maniei*e 
etaache ou'non, avec le gueulard qu'elle des- 5o 
sei't, est en outre pourvue de vibreurs auto- 
matiques agissant sur ses parois pour pro- 
yoquer ou accelerer la cbute rapide du cbar- 
gement de fines de houille, qu^elle contient. 

3" Le elapet de la tremie de cbargement 55 
est constituc par un tube interieur deplace 
suivant la vert ic ale et utilisable pour pro- 
voquer ou accelerer la cbute rapide des fines 
de bouille en concordance ou non avec Tac- 
tion identique des vibreurs automatiques. 60 
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' 4° La gaine etanclie telesco pique on non, 
entourant la -repaleuse et venant faire joint 
etanche sur Ic guculard de repaJage est. a 
son extremite cote giieulard, muiiie -d'uu 
'5 couloir, etanclie pour Tevacnation des fines 
de houiile ramenees bars du four. 

5** La gaine etanche de repaleuse est, a 
son extremite^ opposee aus fours, ou en tout 
autre endroit <»nvenable, pourvue d'un ou 
10 pluiiierurs clapets d'explosion, permettant 
aecesdoirement le nettoyage eventuel de la 
gaina 

6** L' extremite du tube de eoionne mon- 
tante a son. arrivee dans ie bariliet est fer- 
^ ^ mee en permanence pa-r une cuvette d'obtu- 
ration faisant joint hydraulique. 

7** La cuvette d' obturation est alimentee a 
dabord constant solt par un je*t d'eau ammo- 
niacale ebaude pulverisee ou non, soit par 
3 0 tout autre moyen approprie. 

8** Des butees, regiables ou fixes limitent 
dans la cuvette la hauteur de garde hydrau- 
lique necessaire a la pression minimum re- 
quise dans la cellule. - 

9° Le maintien en position de la cuvette 
d'obturation est assure soit par une suspen- 
sion verticale avee joint hydraulique ext§- 
rieur, soit par tout autre moyen approprie. 

iO'* La cuvette d'obturation est mobile 
3o verticalement pour s'ouvrir autoniatique- 
ment au passage des gaz en proportion du 
degazage de la charge de houiile dans la 
ceEule. 

11° La suspension de la cuvette d obtura- 
35 tion est reglee a Taide de contrepoide de 
rappd sur balancier a couteau, ou par tout 
autre moyen approprie, et de telle sorte que 
toute chute de pressiou dans la cellule, uu- 
dcssous du minimum pieM.i, provoque auto- 
niatiquement la fenueture hydraulique de la 
colonne niontante et Ti^iaiement instantane 
du bariliet 

Afin que i'invention soit bien comprise, 
il est annexe au present memoire, et seule- 
45 ment pour la demonstration, un dessin dims 
lequel : 

La fig. 1 est une \-ue d*euseinble en coupe 
verticale suivant Taxe longitudinal d'une 
cellule, et suivant BB de la^fig. 2, dans les 
0 0 appareillages conformes a rinveution, com- 
jj^renant une \-ue fractionne^ de la cellule de 
four avcc sa porte cote jnachinc, sa treniie 
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I de chargement, sa colonne montante reliee 
au bariliet et la repaleuse, le tout en posi- 
tion de travail ; 55 

La fig. 2 est une vue en coupe horizontale, 
suivant AA de la fig. 1 ; 

La fig. 3 est une vue en coupe verticale 
i montrant a une eehelle agrandie le joint hy- 
draulique de colonne montante avec cuvette 6o 
d obturation a rentree du bariliet;. 

La fig. 4 est une vue en coupe longitudi- 
nale a eehelle reduite, montrant Tensemble 
de la gaine etanche de la repaleuse. 

Dans ces figures, la cellule de four a 65 
coke 1 vue partiellement et representee vi- 
de, prete a etre chargee, comprend un gueu- 
lard de <?hargement 2, un orifice d'eva{?ua- 
tion des gaz 3 et est obturee par sa porte 4, 
nmnie du gueulard de repalage 5 avec elapet jo 
etanche G et ecran interieur 7 deja coniius. 

Le gueulard de- chargement 2 est termine 
sur ie dessus de la batterie, par une plaque 
de fonte 8 comportant un siege dresse sur 
lequel vient s'appliquer le tampon appro- ^5 
prie 9 avec bouton central saillant conf orme, 
eji principe, aiix dispositifs connus. 

Le wagon chargeur 10 rempli de fines de 
houiile destinees a la cellule 1. est represente 
en station de cha'rgement: selon la construe- go 
tion habitueEe, il comprend une tremie 11, 
avee clapet de fennetnire 12, montee sur .un 
chariot roulant sur le dessus de la batterie; 
le registre de vidange de la tremie 10 est 
constitue specialement par un tube inte- 85 
rieur 18, suspendu verticalement a un levier 
oseillant 14 equilibre par im contrepoids 15 ; 
pour la ferraeture, le tube 13 est descendu a 
fond de course et vient reposer sur les bords 
de Torifice de vidange 16- pour la vidange, 
le tube IS -est remonte vers le haut, de la 
quantite voulue, pour obtenir un ecoulement 
rapide, et si neeessa.ire on pent lui imprimer 
un mouvement vertical altematif pour lui 
faire jouer le role de ringard en cas d'accro- q5 
chage de la charge; pour acc-elerer encore 
recoidement naturel de cette charge, les pa- 
rois de la tremie 10 sont animees d'un mou- 
vement de vibration rapide, a I'aide d'un vi- 
brntenr oxterieur eomprenant un plateau loo 
toumant 17 auquel sont accrochees des mas- 
ses oscillantes 18. qui, dans leu'r rotation, 
vienneut heurter violemment une plaque ou 
ceinture 10 fi^cee a la tremie pour encaisser 
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les chocs de 18 et eviter le martelage de ia 
tremie eHe-meme; I'enfiemble du vibrateiir 
17-18 est analogue au rotor des broyeurs a 
maiteaixs: bien <ioimiis, la matiere a broyer 
5 etant remplacee ici par la tremie 10 qui vi- 
bre sous Inaction des chocs successifs et ra- 
pides des marteaux 18. 

La partie inf ^rieure de la tremie est mu- 
nie d'un cylindre vertical 20, sut lequel 

1 o vient f aire joint et coulisser une cloclie te- 

lescopique 21, ouverte par dessous, sou- 
tenue par des ieviers 22 articuies sux le 
chassis 10 avee contrepoida d'equilibre 23; 
par un mouvement vertical approprie, la clo- 
. 1 5 che 21 est soit rdevee pour permettre le de- 
placement du wagon chargeur 10 sur la bat- 
teries soit -abaissee comme figure dans sa po- 
sition de service au-dessus dhm gueulard 
de chargement ; dans sa position de service, 

2 0 la cloche 21 fait joint 'Sur la plaque de gueu- 

lard 8, a I'aide d'une saillie bordant'son 
ouverture inf erieure et de manidre a enf er- 
mer du meme coup le tampon 9 sous ia clo- 
che; la olochef 21 eontient, d«^iine pai-t nn 

a 5 levier interieur a section terminale en IT ren- 
verse 24, pivotant horizontalement antour de 
I'axe vertical 25 et commande de I'exterieur 
par le levier 26 et d' autre part une goulotte 
* 27 reposant et coulissant sur la partie pleine 

3o 28 du fond de la cloche, et accrochee *au le- 
viei- 24 dont elle suit les mouvements; des 
guides verticaux 29 fixes sur le fond plein 
28, et prolongeant de part et d' autre des sail- 
lies analogues menagees sur la plaque 8, 

35 de ehaque cote du tampon 9, conduisent la- 
teralement les mouvements a la fois, du tam- 
pon 9 et de la goulotte 27, 

Pour le chargement d'une cellule, le wa- 
gon chargeur 10^ avee son clapet 12 et son 

4o registre 13 fermes, etant amene en station k 
1^ aplomb du tampon 9 f ermant le gueulard 
2, la cloche 21 est descendue et vient faire 
joint sur la pliaque du gueulard 8, le levier 
24 se trouvant dans Taxe du gueulard et la 

45 .goulotte 27 reposant a droite -snr le fond 
plein 28 comme represente en traits mistes 
fig. 1 ; du meme coup, le levier en TJ ren- 
verse 24 vient coiffer le bouton.saillant du 
tampon 9, et par un mouvement approprie 

5o du lovier 2G on fait glisser le tampon 9 vers 
la gauche, sur le fond plein 28, ce qui de- 
couvre le guenlafrd 2, tandis que la goulotte 
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27 vient occuper la position anterieure du 
tampon dans Taxe du gueulard, ces mouve- 
ments trausversaux dn tampon 9 et de la 55 
goulotte 27 etant guides lateralement par 
les guides 29 deja deerits; il suffit alors de 
soulever le U'egistre 13 qui d&nasque I'ori- 
fice 16, et de mettre en route le vibrateur 
17-18 pour que la charge de la tremie 11 6 o 
condnite par la goulotte 27 s'ecoule dans la 
cellule 1, dans le minimum de temps ; des 
la vidange complete de 11 un mouvement du 
levier 26, inverse du precedent, 'i amene la 
goulotte 27 a sa position d'attente' sur 28, 65 
et le tampon 9 sur la plaque 8 pour obturer 
completement le gueulard 2 ; le deplacement . 
lateral deux fois repete des tampon 9 >et gou- 
lotte 27 sur ie siege dresse de 8 opere en 
meme temps un raclage et nettoyage auto- 70 
matique de I'appui de joint du tampon 9 ; 
ensuite.on relive la cloche 21 et le wagon 
chargeur est renvoye pour un chargement 
suivant ; les cellnles de four 6tant munies 
de pinsieurs gueulards de chargement iden- 75 
tiques a 2, la meme operation se deiroule si- 
multanement pour tons les gueulards, les 
divers mouvements pouvant etre commaiides 
par des organes communs agissant a la fois 
su-r tons les dispositifs semblables. 80 

Le rep a 1 age dans la cellule suit imme- 
dratement le chargement, apres ouvertu're du 
clapet 6 maintenu ainsi pendant 1' opera- 
tion; il est effectue par la repaleuse .30 gui- 
dee par des galets 31 et mue par le cable 32 85 
qui est accroche en 33 et s^enroule sur un 
treuil approprie 34; tout.le mecanisme est- 
enferme dans une gaine etanche 35 dont l-a 
partie avant cote cellule, est munie d'un 
manchon- telescopique etanche 36 qui, des go 
I'onverture, du clapet 6 est amene au contact 
du gueulard contre lequel il fait joint; la 
repaleuse 30, poussee en avant, soul eve auto- 
matiquement I'eoran interieur 7 dn gueu- 
lard, ce qui demasque completement 1' entree g5 
• de la cellule, et permet a la repaleuse d'effec- 
tuer son travail ; des achevement du reglage, 
la repaleuse est ramenee en arriei'e definiti- 
vement, et Feeran 7 automatiquement mas- 
quer de nouveau d'entree du gueulard pour 100 
empecher le depart des gaz distilles ; il suf- 
fit ensuite de retirer le manchon 36 en ar- 
riere- a sa position d'attente, et de refermer 
le clapet 6 pour que la cellule se trouve alors 
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en service normal. Dana ses motivementa de 
retonr en arri^re la r^paleuse entraine tou- 
jours une certaine qnantite de fines hors 
du four : ces fines sont regues dans nne gou- 
5 lotte etanche 37 fLxee sous 36 et de la con- 
duites par le tube a genouillere 38 a la 
tr#niie de recette 39 on ellea sont 'rassem- 
blees jnsqu'a nne prise ulterieure; de plus, 
la gaine 35 est encare nannie d'un clai>et 
o d'explofiion 40 normalement inaintenu fer- 
me, mais qui se jionleve automatiquement 
pour laisser detendre les gaz en cas d'allu- 
mage accidentel dfins la gaine 35; fa cult a- 
tivement le clapet 40 pent etre utilise pour 
. 5 le nettovage de la gaine. 

D&s que les fines de Kouille penetrent dans 
la cellule, il y a distillation et degagement 
de gaz, ce d^agement devenant de plus en 
plus important pour atteindre son maximum 
JO ^ la fin du cliargement. Les gaz degages sont 
evacues de la cellule paT Vorifice 3, et captes 
par la colonne montante 41 qui les conduit 
an barillet collecteur 42, Le clapet 43 monte 
avec son contrepoids en tete de la colonne 41 
2 5 est, contrairement ^ la pratique cfonnne, 
maintenn const amment ferme pendant tontea 
les operations de cliargement et de repalage, 
et reste -encore normalement ferme durant 
tout le temps de marche des fours; ce clapet 
3o n'aura plus besoin dorcnavant d'etre ouvert 
que pour le degrapbitage periodique de la 
cellule on de la colonne montante, ce que 
I'on fera de preference coincider aveo le 
nerttoyage de la tete de colonne. 
35 La colonne 41 communique avec le baril- 
let par I'intermediaire d'un coude 44 rac- 
corde, de preference, par joint tydraulique - 
45 ; ce coude est pourvu d'un gideur 46 
constamment aliraente en eau ammoniacale 
lio chaude ou autre, et qui d^bite dans le cou- 
rant gazeux; plusieurs gicleurs 46 peuvent 
etre montes en d'autres points convenables 
du meme circuit ; I'extremite de colonne^ 
constitute par le pro''ongement 47 dela pi&ce* 
ii5 formant le joint 45, plonge dans la cuvette 
d'obturation 48, maintenue pleine de li- 
quide, eau ammoniacale cbaude ou autre, 
amenSe par 46 ou autrement. 

La cuvette 48 est suspendue par la tige 
So 49 traversant le coude an moyen du joint 
hydraulique 50; la tige 49 est articulge au 
balancier H couteaux 51 muni du contre- 



poids de reglage 52, le tout reposant sur le 
support 53. Des guides lateraux 54, repartis 
autour de la euvette 48, limitent son balan- 55 
cement lateral, sans apporter aucune gene 
a ses deplacements verticaux; des saillies 
fixes 55, tenant au fond de 48, peuvent buter 
eventuellenient contre 47 pour limiter la 
montee, tandis que des vis 56, piaeees de 6o 
preference vis-a-vis du bord de la cuvette 48 
X>ermett€nt de regler la montee de cette 
meme euvette. 

La cuvette 48 constamment pleine de 
liquide est rappelee contre ses butees regla- 65 
bles 56 par le contrepoids preponderant 52 
regie lui-nieme a la demande, pour corres- 
pondre ii la pression nec^saire au deUitage 
de la cuvette (delntage regie lui-meme par 
les vis 56) ce qui -correspond en nleme temps 70 
a. la pression minimum a maintenir dans la 
cellule, et a la pression maximum a main- 
tenir dans Je barillet. Ainsi la cuvette 8 
est constamment rappelee contre Textremite 
47 de la colonne montante K la fois, par 70 
Teffet du contrepoids 52 et par la pression 
du barillet, tandis que ces deux actions con- 
cord antes ne peuvent etre annulees et leuT 
efiEet inverse que par une pression supeineure 
daus In '•olr.nne montante. Cette pression So 
superieure de la colonne montante est rea- " 
lisee par I'afflux des gaz de la distillation 
qui obligent alors la cuvette a descendre 
pour degager I'entree du barillet, Pouvep- 
ture s*equilibrant automatiquement selon la 85 
pression des gaz eirculant dans le sens des 
flecies des fig. 1 et 3, la pression dana la 
cellule etant alars equilibree et maintenue 
constante par la resistance conatante du rap- 
pel de la "cuvette; au fur et a mesure que 90 
Tafflux des gaz distilles diminue; la cuvette 
remonte en etranglant le passage jusqu'S. 
venir de nouveau buter contre ses via de 
reglage 56, la pression dans la cellule 
etant encore maintenue eonstante, quelle 9 5 
que soit I'allure du degazage, et egale 
a la garde hydraulique de la cuvette ; 
inversement quelle que soit I'allure du de- 
gazage, la pression du barillet est conatam- 
ment maintenue, les gaz du barillet ne pou- 100 
vant refiner dans la colonne montante, sans 
vaincre la resistance de la garde hydraulique 
eonstante de la cuvette; ainsi les pressiona 
dans la cellule et dans le barillet sont 
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constamment mamtenues et re^ees selon ies 
besoins sans que ia pression' -du bariilet 
puisse influer sur eelle de la ceUule et inver- 
sement ; en outre, au inonient du defourne- 
5 ment, ou la pression dans la cellule s'annuie 
completement, le barillet est isole automati- 
quement par la garde kydraulique de la cu- 
vette 4:8.. 

On voit que par cet ensemble de disposi- 

1 0 tife, tous dependant les uns des aatres, et 
lied par les conditions obligatoires de fon-c- 
tionneiuent des f oui*s, les gaz de la distilla- 
tion sout recuperes sans aucune i^erte des 
1- instant meme qu'ils se degagent, et jusqu'a 

i 5 la fin de Toperation, ce resultat -etant acquis 
avec Favantage supplementaiire -de rendre le 
regime de marche du bariHet completement 
et automatiquement independant 'de celui 
des cellules et inversemeiit. 

ao Dirers details de construction peuvent 
encore etre realises autrement qae decxits 
ci-dessxis : le tampon 9 du gueulard d'en- 
foumement pent etre a cuvette avec si&ge 
conique ou spherique, ce qui obligerait a le 

a 5 munir d^un bouton de reprise a tete elargie, 
ou champignon qui pgrm'ettrait de le soule- 
ver en le faisant saisix par un levier 24 
apiyi-oprie, ce dernier devant aiors etre ani- 
me d^un mouvement de levee k I'aide d'nne 

3o came, d'une rampe fixe ou autrement; le 
tuyau plongeant 47 de colonne montante 
pent avoir sa section tei-minale elargie ou 
restreinte par rapport au diam^tfe de la 
colonne et son exfcremite pent etre munie 

35 d'une dentelure teiminale ou de lumieres 
pour plonger dans ia garde hydraulique de 
la cuvette 48 ; cette demiere pent egalement 
avoir un bord dentele pour Pecoulement du 
liquide de la garde hydraulique; les 'W- 

lio tees fixes 55 et reglables 56 peuvent etre 
utilisees pour le nettoyage des bords du 
tuyau 4T et de .la cuvette 48; pour cela il 
suffit de f aire toumer sm elle-meme la tige 
de suspension 49 ce qui provoque un ra- 

45 clage automatique de 47 par 55,. et de 48 
par 56; la suspension a balancier 51-52-53 
peut etre remplacee par une suspension pai' 
cable avec secteu-r d'oscillation ou roue et 
contrepoids sur caUe avec em'oidement dif- 

5o ferentiel eu non, etc. 

Ainsi les memes resultats pourraient etre 
obteiius avec des dispositifs de detail difiEe- 
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rents, lesquels rentrent dans le cadre de la 
presente invention, pour autant qu'ils en ap- 
pliquent les principes essentiels tels que 55 
* definis dans ce qui precede. 

EESTJiEB. 

L'invention s* appliquant aux four3 a coke, ' 
a pour objet un ensemble de dispositifs des- 
tine a permettre la recuperation totale des 
gaz de la distillation tout en conservant -aux 
cellules des fours im regime de marche 
constanf independant dix regime du bariliet 
coUecteur ; eUe' est cai'acterisee essentielle- 
ment par les. particularites ci-a:pres prises 65 
isolement dm combinees entre elles en nom- 
hre quelconque : 

1* L^ouverture et la feimeture des gueu- 
lards d'enfournement sent eflfeetues automa- 
tiquement on non, sous Tabri d'une cloche 7^- 
etanche qui est, soit independante, soit de 
preference montee en connexion etanche 
avec la tremie' de chargenient correspon- 
dante; 

^ . 2** La tremie de cha'rgement munie d'une 7^ 
obturation etanche et connectee de maniere 
etanche ou non avec le gueulard qu'elle des- 
sert, est en outre pouiTue de vibreurs auto- 
matiques agissant sur ^es parois pour provo- 
quer ou accelerer la chute rapide du charge- 
ment de fines de houille qu'elle contient ; 

3** Le clapet de la tremie de chargement 
est constitue par un tube interieu'r deplace 
suivant la verticale et utilisable pour prov^- 
quer ou accSlerer la -chute xapide des fines 
de houille en concordance ou non avec Tac- 
tion identique des vibreurs automatiques ; 

4° La gaine etanche telescopique ou non, 
entourant la 'repaleuse et venant f aire joint 
etanche sur le gueulard de repalage est, k 9^ 
son extremite cote gueulard, munie d'un 
couloir etanche pour Tevacuation des fines 
de houille ramenes hors du four; 

5^ La gaine etanchje de repaleuse est, a 
son extremite opposee aux fours, ou en tout 9 ^ 
autre endroit convenable, pourvue d'un ou 
plusieuTs dapets d'explosion, permettant 
accessoirement le nettoyage eventuel de la 
gaine; 

6° L'extremite du tube de colonne mon- 
tante a son arrivee dans le barillet est fi?r- 
me§ en permanence pa?i' une cuvette d'obtu- . 
ration faisant joint hydraulique; 

7** La cuvette d'obturation est alimentee 
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a dSbord constant, soit pao: im jet d'eau am- 
moniacaie chaude pulverisee <yii non, soit pax 
tout autre moyen approprie; 

8** butees, reglables ou fixes limitent 
5 dans la cuvette la kauteur de garde kydrau- 
lique necessaire a la pressiou TniniTmiTn re- 
quise dans la cellule ; 

9^ Le maiutien en position de la cuvette 
d'obturation eat assure soit par une suspen- 
*o sion verticale avec joint hydjaulique exte- 
rieur/ soit par tout autre moyen approprie; 

10** La cuvette d'obtoration est mobile 
verticalement pour e'ouvrir automatique- 
ment au passage des gaz en proportion du 
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degazage de la charge de houille dans la i5 
cellule ; 

11° La suspension de la cuvette d'obtora- 
tion est reglee a Taide de contrepoids de 
rappel sur balancier a couteau, ou par tout 
autre moyen approprie, et de telle sarte que 2 o 
toute chute de pression dans la cellule; au- 
dessous du minimum prevu, provoque auto- 
matiquement la fermeture liydi'aulique de 
la colonne montante et i'isolement Lnstan- 
tane du barilllet. a 5 
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